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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Isoiierglasscheibe mit Einzelscheiben und nnit einem Abstandhalterprofil 

@ Eine Isoiierglasscheibe (1) mitzwei - gegebenenfalls ih- 
rerseits zusammengesetzten - Einzelscheiben {2) we ist 
ein Abstandhalterprofil (3) in Form eines mit Trockenmit- 
tel (4) gefullten Hohlprofils auf, das den zwischen den Ein- 
zelscheiben {2) befindiichen Innenraum, also das Schei- 
beninnere (5), randseitig abschliel^t. Das Abstandhalter- 
profil (3) hat zwei quer zu den Scheibenebenen bezie- 
hungsweise zu den Einzelscheiben (2) verlaufende Quer> 
stege (6, 7) und parallel zu den Scheiben (2) verlaufende 
Seitenstege (8), die mit plastisch-elastisch bleibendem 
Dichtungswerkstoff (9) versehen sind und Fortsetzungs- 
stege (11) aufweisen, die uber den inneren Quersteg (6) 
hinaus in Richtung zu dem Scheibeninneren (5) hin ver- 
laufen und die seitliche Aniageflache fur die Einzelscheibe 
(2) vergroBern. Diese Fortsetzungsstege (11) haben mit 
■ Abstand zu ihrem mit dem Hohlprofil verbundenen Rand- 
- bereich (12) eine erste Aniagestelle (13) fur die Einzel- 
i scheiben (2), die bevorzugt als Abstandhalter oder Verdik* 
kung (15} ausgebildet ist und einen Zwischenraum (14) 
zwischen dem Fortsetzungssteg und der Einzelscheibe (2) 
verursacht der ebenfalls mit Dichtungswerkstoff (9) aus- 
gefiillt ist. Dabei sind die Fortsetzungsstege (11) elastisch 
nachgiebig und weisen in ihrem dem Quersteg (7) nahen 
Randbereich (12) eine zweite Aniagestelle (16) auf, die 
dann in Funktion gelangt, wenn die Seitenscheiben (2) in 
Querrichtung belastet werden (Fig. 3). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betri£[t eine Isolierglasscheibe mil 
Einzelscheiben und mit einem AbstandhalterprofiU welches 
aus einem insbesoodere mit IVockenmittel gefUllten HohU S 
profil besteht, das Z'^ischen d^ Einzelscheiben befiodliche 
Scbeibeninneie randseitig abhschlieOt und von zwei vonein- 
ander beabstandeten, quer zur Scheibenebene verlaufenden 
Querstegen und von etwa parallel zu den Scheibenebenen 
verlaufenden Seitenstegen begrenzt ist, wobei die Seiten- 10 
stcgc zumindcst hcrcichswcisc als Aniagc fur die Einzel- 
scheiben dienen und mit einem plastisch-elasdsch bleiben- 
den Dichtungswerkstoff versehen sind und der den Dich- 
tungswerksioff aufweisende Bereich gegenUber den Einzel- 
scheiben einen Niveauunterschied hat und wobei zwischen 15 
deni aufienseiligen Quersleg und den Seitenstegen jeweils 
ein schragverlaufender Obergangssteg vorgesehen ist und 
wobei femer die Seitenstege iiber den innenliegenden Quer- 
steg hinaus zum Inneren der Isolierglasscheibe hin jeweils 
einen Fortsetzungssteg aufweisen, der an der jeweiligen 20 
Einzelscheibe in Gebrauchsstellung innerseitig anliegt. 
10002] Einc dcrartigc Isolierglasscheibe ist aus 
DE 33 37 058 CI oder aus EP 0 534 175 Bl bekannt. Der 
zu dem jeweiligen Seitensteg gehorende Fortsetzungssteg 
verbreitert dabei den Anlagebereich an den Einzelscheiben 25 
und erhohc auch das Widerstandsmoment des Abstandbal- 
Lerproliles. 

[0003] Bei den vorerwahnten bekannten Isolierglasschei- 
ben ist dabei die Dichtungsmasse zwar an den Seitenstegen, 
nicht aber an deren Fortsetzung, also nicht ao dem jeweili* 30 
gen Fortsetzungssteg wirksam. Somit ist die mit Dichtungs* 
masse vcrschcnc Anlagcflachc und damit die Dichtflachc 
bcschrankt, was bei Bcwcgungcn der Einzelscheiben zum 
Beispiel aufgrund von Winddruck, TemperatureinflUssen, 
Einbaufehlem oder Tolenmzen der Konstruktion unter Um- 35 
standen zu Undichtigkeiten fiihren kann. Dariiberhinaus 
kann die relativ schmale Abdichtung insbesondere dann un- 
zureichend sein, weun die Isolierglasscheibe eine Gasful- 
lung mit Gasen enthalten soU, die aus relativ kleinen Mole- 
kiilen bestehen, wie beispielsweise Edelgase, die aber fur 40 
eine gute Isolierwirkung der Isolierglasscheibe erwiinscht 
sind. 

[0004] Vjr besteht deshalb die Aufgabe, eine Tsolierglas- 
scheibe der eingangs genannten Art zu schaflfen, bei welcher 
die Abdichtung verbessert ist, ohne dass die Abmessung des 45 

Abstandhalterprofiles vergroBert werden muB und ohne das 
Dichtungsmasse in nennenswertem Umfange insbesondere 
in das Scheibeninnere ausgequelschl werden kann. 
[0005] Die Losung dieser scheinbar widerspriichlichen 
Aufgabe besteht bei einer Isolierglasscheibe der eingangs 50 
genannten Art darin, dass die Fortsetzungsstege mit Ab- 
stand zu ihrera mit dem Ilohlprofil verbundenen Randbe- 
reich eine erste Anlagestelle fiir die Einzelscheibe haben 
und dass zwischen dicscr Anlagestelle und dem mit dem 
HohlproGl verbundenen Randbereich zwischen dem Fort- 55 
setziingssteg und der Einzelscheibe ein in Gebrauchsstel- 
lung mit Dichtungsweikstofif ausgefUUter Zwiscbenraum 
vorgesehen ist, 

[0006] Auf diese Weise werden also auch die Fortset- 
zungsstege dazu ausgenutzt, wenigstens iiber einen Teil ih- 60 
rer Breite mit DichtungswerkstotF belegt zu sein, so dass die 
Gesamtbreite des mit einem solchen Dichtungswerkstofif 
versehenen Bereiches des Abstandhalterprofiles entspre- 
chend vergroBert wind. Dennoch kann aber praktisch keine 
Dichtungsmasse bei Bewegungen der Einzelscheiben in das 65 
Scheibeninnere hin ausgequetscbt werden, weil dies durch 
die erste Anlagestelle zuinindest weitgehend verhindert 
wird Allenfalls bei extremep Verformungeo der Einzel- 
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scheiben und damit auch der Fortsetzungsstege konnte der 
auf den Fortsetzungsstegen befindliche IDichtungswerkstoff 
von dem sonstigen auf den Seitenstegen beiindlichen Dich- 
tungsweikstofif abgeschniaen und somit eingeschlossen 
wenlen, was bei einem Dberdiuck unter Umstanden zu einer 
geringfiigigen, jedoch nicht storendeo Veidraaguog iiber die 
erste Anlagestelle fiihren konnte. 

[0007] Aufgrund der vergroBerten Flache, die durch die 
erfinduogsgemaBe Anordnung mit Dichtungswerkstoff ver- 
sehen ist^ konnen auch Tsolierglasscheihen ausreichend ab- 
gcdichtct werden, die mit einem andcrcn Gas als mit T.uft 
geftilli sind, ohne dass dieses durch den Dichtungsbereich 
diffundieren konnte. Insbesondere sind somit Gasfullungen 
mit Edelgasen, beispielsweise mit Aigon, Krypton oder Xe- 
non moglich, die aus kleineren Molekulen als Luft bestehen 
und somit eine hohere DifTusionsfahigkeit haben. 
[0008] Eine besonders zweckmafiige Gestaltung der Er- 
findung kann darin bestehen, dass der Fortsetzungssteg ei- 
nen als erste Anlagestelle ausgebildeten, der jeweiligen Ein- 
zelscheibe zugewandten Abstandhalter oder eine Verdik- 
kung aufweist, die gegeniiber der AuBenseite des Fortset- 
zungsstcgcs um dcu zwischen dicscm Fortsetzungssteg und 
der Einzelscheibe gebildeten - mit Dichtungswerkstoff aus- 
gefullten - Zwiscbenraum ubersteht. Somit ergibt sich eine 
definierte, zumindest linienfbrmige oder streifenforraige 
Anlagestelle aufgrund einer entsprechenden Verdickung des 
Fortsetzungss leges im Bereich von dessen freiem Rand, die 
auBerdem aufgrund ihrer scbmalen oder gar gerundeten 
Querschnittstbrm eventuelle Scheibenbewegungen prak- 
tisch nicht behindert. 

[0009] Anstelle einer als Abstandhalter wirkenden Ver- 
dickung Oder zasatzlich zu cincr Verdickung konnte die Au- 
Benseite des Fortsetzungsstcgcs gcgcnubcr dem jeweiligen 
Seitensteg beziehungsweise einer gedachten Verlangerung 
des Seitensteges auf der der Einzelscheibe zugewandten 
Seite im Querschnitt gesehen unter einem spitzen . Winkel 
oder geringfugig schrag verlaufen, so dass die den Einzel- 
scheiben jeweils zugewandten Oberflachen der beiden Fort- 
setzungsstege sich zu ihren freien Randern hin voneinander 
entfemen, und der freie Rand des jeweihgen Fortsetzungs- 
steges und/oder eine dort angeprdnete Verdickung konnen 
als erste Anlagestelle gegeniiber der Einzelscheibe dienen. 
Auch dadurch wird sichergestellt, dass eine erste Anlage- 
stelle der Fortsetzungsstege einen groBen Teil der Breite des 
Fortselzungssteges in Normalstellung der Einzelscheiben 
von diesen soweit ferahalt, dass der Dichtungswerkstoff da^ 
zwischen untergebracht werden kann. 
[0010] Fiir eine gule Anpassung der Isoherglasscheibe an 
unierschiedhchsLe Bewegungen der Einzelscheiben isL es 
zweckmaBig, wenn die Fortsetzungsstege gegeniiber dem 
Quersteg und/oder gegenuber den Seitenstegen des Hohl- 
profiles gegen eine Ruckstellkraft elastisch verschwenkbai; 
also nachgiebig sind. Somit konnen auf die Einzelscheiben 
wirkcndc und dicsc bcwcgcndc und vcrformcndc Kraftc ab- 
gefedert und abgemildert werden, so dass ein Glasbruch 
weitestgehend vermieden wird. Die elastiscbe Nachgiebig- 
kdt kann dabei durcb eine entsprechende Formgebung und/ 
Oder Werkstoffwahl begunstigt werden. 
[0011] ZweckmaBig ist es, wenn das Abstandhalterprofil 
ein stranggepresstes Hohlprofil insbesondere aus Alumi- 
nium Oder aus einer Aluminiumlegierung oder ein rollge- 
formtes Hohlprofil insbesondere aus Edelstahlblech ist und 
wenn die Fortsetzungsstege einstiickig damit verbunden 
sind. Sowohl bei einem srranggepressten als auch bei einem 
rollgeformten Hohlprofil konnen die Fortsetzungsstege an- 
geformt und mit entsprechenden Verdickungen und/oder 
Schragstellungen und einer gewissen EigenelastizitSt verse- 
hen sein. 
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[0012] Eioe weitere Ausgesialtung der erfindungsgema- 
Ben IsoUerglasscheibe und insbesondere des Absiandhaller- 
profiles kann darin beslehen, dass die Querschnittsdicke der 
Fortsetzungsstege in Richtung zu dem freien Rand oder zu 
der Verdickung hin zumiodest bereichsweise zunimmt. Da> 
durch kann die elastische Nacligiebigkeit der Fortsetzungs- 
stege gefbrdert werden, da sich die Querschnittsdicke also 
von der ersten Aniagestelle ausgehend in Richtung zu dem 
Quersteg des Abstandhalterprofiles hin, wo die eigentliche 
Verschwenkungsachse etwa angeordnet ist, verringert,. 
[0013] Vorteilhaft. isl cs, wcnn da.s Ahstandhaltcrprofil im 
Bereich des Seitensteges oder des dem Seitensteg zuge- 
wandten Randes des Fortsetzungssteges eine zweite Aniage- 
stelle fiir die Einzelscheibe hat, die bei elastischer Ver- 
schwenkung des Fortsetzungssteges mit der Einzelscheibe 
in BeriihrkontakL gelangt und die gegeouber dem von ihr 
ausgehenden Seitensteg zu der Einzelscheibe hio weniger 
als die erste Aniagestelle im Bereich des freien Randes des 
Fortseaungssteges bei unverformtem Fortsetzungssteg 
ubersteht. Wird also ein in Querrichtung wirkender Druck 
an der IsoUerglasscheibe aufgebaut, konnen zunachst die 
Fortsetzungsstege, die zucrst die allcinigc dircktc Aniage- 
stelle des Abstandhalterprofiles an den Einzelscheiben bil- 
den, weil ihre ersten Anlagestellen in unverforraten Zustand 
die groBte Breite des Abstandhalterprofiles bilden, nachge- 
ben und aufeinander zu verschwenkt werden, bis die Einzei- 
scheiben auch im Bereich des Quersleges an der zweilen 
Aniagestelle zur Aolage kommen. Somit wird eine zu groBe 
Bewegung der Einzelscheiben in Querrichtung aufeinander 
zu durch den Quersteg des Ilohlprofiles begrenzt bezie- 
huDgsweise werden die auftretenden Querkrafte zumindest 
zu cinem groficn Toil in den Quersteg des Abstandhalterpro- 
files cingclcitcL 

[0014] Dabei kann.es zweckmaBig sein, wenn der im Be- 
reich der zweiten Aniagestelle mit seinem Querschnitt quer 
zu den Einzelscheiben verlaufende Quersteg wenigstens 
eine Soll-Knicksielle hat. Bei extremen Druckbelastungen 
kann daan auch der Quersteg noch etwas nachgeben, ura ei- 
nen Bruch einer Einzelscheibe zu vermeiden, wobei die 
Druckkrafte sich dann zusatzlich auch auf den auBeren 
Quersteg des Abstandhalterprofiles verteilen konnen. 
[0015] Die vSoll-Knickstelle des Quersteges kann durch 
eine Verminderung seiner Querschnittsdicke und/oder eine 
zwischen den Seitenstegen verlaufende Rille, Nut oder der- 
gleichen Materialschwachung gebildet seln. Dabei ist es 
gUnstig, wenn die Soll-Knickstelle an dem Quersteg derart 
gestaltet und angeordnet ist, dass dieser in das Innere des 
Hohlraumes des Holilprofiles hinein verfonnbar oder aus- 
lenkbar isl. Dabei kann das Einknicken oder Nachgeben des 
Quersteges dann durch eine 'IVockenniittelfUUung auf ein 
solches MaB beschrankt werden, dass das Abstandhalterpro- 
fil seine Funktion weiter behalt. 

[0016] Um die Richtung des Einwolbens oder Einknik- 
kcns des Quersteges zum Inncrcn des Hohlprofilcs hin vor- 
zugeben, konnen die zweiten Anlagenstelleo an den Fortset- 
zungsstegen in einer quer zu den Einzelscheiben verlaufen- 
den Ebene liegen, die mit der dem Scbeibeninneien zuge- 
wandten Aufienseite des Quersteges in unverformtem. Zu- 
stand etwa ubereinstimmt oder in lUchtung zum Scheibenin- 
neren hin und von dem Hoblprofil weg beabstandet ist. Der 
dem Scheibeninneren zugewandte Quersteg, der bei hoher 
Dnickbelastung gegebenenfalls etwas eingewolbt oder ein- 
geknickt werden soli, liegt also gegeniiber den der Druckbe- 
lastung ausgesetzten Stellen etwas nach auBen versetzt, so 
dass er demgemafi auch selbst nur nach aufien in den Hohl- 
raum des Hohlprofiles ausweichen kann. 
[0017] Gegebenenfalls kann der Quersteg auch eine vor- 
geformte, zutnindesi bereichsweise in das Innere des Hohl- 



raumes des Hohlprofiles gerichtete oder ein Nachgeben in 
dieser Richtung begunstigende Querschnittsform, beispiels- 
weise eine teilweise Querschnittsverminderung, Einfor- 
raung, Kriimmung und/oder Wolbung in dieser I^chtung 

5 aufweisen. Selbst Druckspitzen auf die Einzelscheiben, die 
mdglicherweise an horizontal ini Dachbereich eingebauteo 
Isolieiglasscheiben aucb durch Scbneelasten und derglei- 
chen auftreten konnen, konnen also verkrafiet werden, ohne 
dass die Einzelscheiben bei solchen tiberdurcbschnittlichen 

10 Belastungen sofort brechen oder heschadigt werden. 
Kommtcs dabei zu cincn Vcrformung des dem Schcihcnin- 
neren zugewandten, zum Auswolben oder Ausknicken vor- 
gesehenen Quersteges, wird dieser wiederum durch eine 
TrockenmittelfDUung abgesttitzt, so dass die Trockenmittel- 

15 fiillung eine zusatzhche Funkdon erhalt. 

[0018] Zwischen der zweilen Aniagestelle an dem dem 
Quersteg benachbarten Randbereich des Fortsetzungssteges 
und dem Seitensteg kann eine eiwa auf der Hohe des Quer- 
steges angeordnete Matecialscbwachung, beispielsweise 

20 cine in Langsrichtung verlaufende Rille oder Nut oder der- 
gleichen vorgesehen sein, deren dem Fortsetzungssteg zuge- 
wandte Bcgrcnzung als clastisch wirkcndcs Schwcnklagcr 
flir den Fortsetzungssteg dient und die insbesondere mit 
Dichtungswerkstofif gefUllt ist. Dadurch kann die gezielte 

25 Nachgiebigkeit des Fortsetzungssteges im Sinne einer Ver- 
schwenkung zur Berucksichtigung von Druckkraften oder 
Bewegungen an den Einzelscheiben verbessert und die 
Dichtigkeit erhoht werden, wobei sich gleichzeitig ein ge- 
wisses Reservoir furDichtungswerkstoffeigibt. 

30 [0019] Die im Bereich des Quersteges angeordnete Rille 
oder Nut oder deigleicben kann dabei mit dem zwischen 
dem Fortsetzungssteg und der jcwciligcn Einzelscheibe hc- 
findlichcn Zwischcnraum in Verbindung stchcn. Somit kann 
bd einem Nachgeben der Seitenstege der dort befindliche 

35 Dichtungswerkstoff zumindest zimSchst in die Rille oder 
Nut ausweichen, bevor bei noch gr5Berer Verformung dieser 
Weg fur den Dichtungswerkstoff durch das Anschlagen der 
Einzelscheibe an dem zweiten Anlagebereich abgesperrt 
oder unterbrochen wird. Dann ist jedoch bereits ein groBerer 

40 'I'eil des Dichtungswerkstoff es ausgepreBt, so dass ein Aus- 
quetschen zum Scheibeninneren hin weitestgehend ausge- 
schlossen wird. 

[0020] Eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung der Tso- 
lieiglasscheibe und insbesondere ihres Abstahdhalterprofi- 

45 les kann darin bestehen, dass die Seitenstege etwa analog 
der in EP0 534 175 Bl beschriebenen Weise - insbeson- 
dere von der zweiten Aniagestelle ausgehend wenigstens 
iiber einen Teil ihrer Querschnillslange gegeniiber der Sei- 
lenscheibe zuriickweichen und mil dieser einen insbeson- 

50 dere keilfomiigen Hohkaum mit spitzera Keilwinkel zur 
Aufnahme des piastisch-elastisch bleibenden Dichtungs- 
werkstoffes bilden und wenn der keilfbrmige Ilohlraum mit 
dem zwischen dem Fortsetzungssteg und der jeweiligen 
Einzelscheibe bcfindlichcn Zwischcnraum dirckt oder indi- 

55 rekt in Verbindung steht. Somit kami der Dichtungswerk- 
stoff bei Bewegungen der Einzelscheiben in seiner gesam- 
ten Breite je nach Bewegungsrichtung verdrangt und wieder 
zurtickgesaugt werden, sich also dynamisch an solche 
Scheibenbewegungen anpassen, so dass die Gefahr weitest- 

60 gehend ausgeschlossen ist, dass der Dichtungswerkstoff 
durch solche Bewegungen eventueU stellenweise auf Dauer 
unterbrochen wird. Eine indirekte Verbindung zwischen 
dem keilformigen Hohh^aum und dem Abstand zwischen 
den Fort.setzungsstegen und den Einzelstegen ergibt sich da- 

65 bei, wenn dazwischen eine Rille oder Nut angeordnet ist, 
wahrend eine du^kte Verbindung dann besteht, wenn eine 
solche Rille oder Nut nicht vorhanden ist, 
[0021] Bei der erfinduogsgemaBen IsoUerglasscheibe 
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kann es zweckmaBig sein. wenn im Bereich der T Jbergangs- 
stege und/cxler des auBeren Quersteges eine elastische Ver- 
siegelungsmasse angeordnet isl, die die Rander der beiden 
Einzelscheiben zusammen mit dem Abstandhalierprofil ge- 
geneinander abstQtzt und den Hohlraum fiir den plastisch- s 
elastisch bleibendeA DichtungswerkstofF nach aufien bin 
Uberdeckt und abschliefit Diese Versiegelungsmasse kann 
aufgrund ihrer Eiastizitat dazu beitragen, Bewegungen der 
Einzelscheiben aufzufangen und insbesondere bei horizon- 
talem Hinbau der Tsolierglasscheibe Fiir besfmogliche 10 
Oruck- und T.astv*crtcilung sorgcn, also Punktbclastungcn 
vermeiden, die zu einem Glasbruch fuhren wurden. Dar- 
uberhinaus wird selbstverstandlich die Dichtigkeit der Iso- 
lierglasscheibe durch eine solche Versiegelungsmasse er- 
hohl und der plastisch-elastisch bleibende Dichtungswerk- 15 
sLoU nach auBea bin abgekapsell und abgeschlossen. 
[00221 V6r aliem bei Kombination einzelner oder melire- 
rer der vorbeschriebenen Merkmale und MaBnahmen eigibt 
sich eine Isolieiglasschdbe, bei welcber ohne VeigroSerung 
des Abstandbalterprofiles die mit plastisch-elastisch blei- 20 
bendem Dichtungswerksloff belegte Flache und damit die 
Abdichtung gcgcn Diffiisioncn vcrgroBcn sind, wobci 
gleichzeitig auf die Einzelscheiben eiowirkende Druck- 
krafte abgestuft aufgefangen und in das Abstandhalierprofil 
eingeleitet werden konnen, so dass Druckspitzen und die 25 
Gefahr von Glasbruch weitestgehend vermieden werden. 
[0023] Nachstehend sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfin- 
dung anhand der Zeichnuag naher besclirieben. Es zeigt in 
zum Teil schematisierter Darsteliung: 

[0024] Fig. 1 einen Querschnitt des Randbereiches einer 30 
erfindungsgemafien Isolierglasscheibe mit Einzelscheiben 
und cincm stranggcprcBten Abstandhaltcrprofil, welches cin 
mit Trockcnmittcl gcfulltcs Hohlprofil ist, das zwci von cin- 
ander beabstandete, quer zur Scheibenebene verlaufende 
Querstege und zwei zu den Scheibenebenen parallel verlau- 35 
fende Seitenstege hat, die als Aolage fiir die Einzelscheiben 
dienen und mit einem plastisch-elastisch bleibenden Dich- 
tungswerksloff belegt sind, wobei die Seitenstege in Rich- 
tung zum Scheibeninneren durch Forlsetzungsstege verlan- 
gert sind, wodurch die mit Dichtungswerkstoff belegte Ha- 40 
che verbreitert ist, da diese Forlsetzungsstege mit Abstand 
zu ihrem mit dem Hohlprofil verbundenen Randbereich eine 
erste Anlagestelle fiir die Einzelscheiben haben, 
[0025] Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darsteliung, 
wobei die Fortsetzungsstege durch quer zu den Einzelschei- 45 
ben auftretende Druckkr^fte nach ionen verschwenkt sind, 
so dass eine Zweite Anlagestelle im Bereich des innenlie- 
genden Quersleges in Beriihrung iiuL den Einzelscheiben ge- 
langi ist, 

[0026] Fig, 3 in vergroBertem MaBstab die in Fig. 2 durch 50 
einen Kreis raarkierte Einzelheit, 

[0027] Fig. 4 einen Querschnitt raehrerer Abstandhalter- 
profilegemaB den Fig. 1 bis 3, diedabei iibereinander gesta- 
pclt sind, wobci die Forlsetzungsstege jcwcils zwischcn den 
Seitenstegen und dem auBenliegenden Quersteg angeord- 55 
nete Ubergangsstege iibergreifen, 
[0028] Fig. 5 eine der Fig. 1 entsprechende Darsteliung, 
wobei das Absiandhalterprofil ein roUgeformtes Hohlprofil 
aus Edelstahlblech ist, 

[0029] Fig. 6 eine der Fig. 2 entsprechende Darsteliung 60 
der Anordnung in Fig. 5, wobei also die Seitenscheiben 
durch quer zu ihnen auftretende Belastungen oder Daick- 
krafte die Fortsetzungsstege aufeinander zu verschwenkt 
und verformt haben und wobei auBerdem durch diese 
Druckkrafte der dem Scheibeninneren naherUegende Quer- 65 
steg zum Inneren des Hohlprofiles hin gewolbt und dort 
durch das Trockenmittel abgestUtzt ist, sowie 
[0030] Fig. 7 einen Querschnitt mehrerer Ubereinanderge- 




stapelter rollgeformter Abstandhalterprofile. 
[0031] Bei der nachfolgenden Beschreibung der unter- 
schiedlichen Ausfiihrungsbeispiele erhalten hinsichllich ih- 
rer Funktion Ubereinstinmiende Teile dieselben Bezugszah- 
len, auch wenn sie etwas unterschiedlich geformt oder aus- 
gebildet sind. 

[0032] Eine im Ganzen mil 1 bezeicbnete, in den Fig. 1 
und 2 wie 5 und 6 jeweils im Querschnitt ihres Randberei- 
ches teiiweise daigestellte Isolierglasscheibe ist aus zwei auf 
Abstand zueinander gehaltenen Einzelscheiben 2 zusam- 
mcngcsctzt, die ihrcrsciLs auch Vcrbundglasschcibcn odor 
selbst Isolierglasscheiben sein konnten. Der Abstand zwi- 
schen den Einzelscheiben 2 wird mil Hilfe eines Abstand- 
balterprofiles 3 aufrechterhallen, welches aus einem mit 
Trockenmittel 4 gefUUten Hohlprofil besteht und das zwi- 
schen den Einzelscheiben 2 befindliche Scheibeninnere 5, 
also den Zwischenraum zwischen den Einzelscheiben 2, 
randseitig abschlieBt. 

[0033] Dieses Hohlprof 11 oder Abstandhalterproftl 3 ist 
in beiden Ausfuhrungsbeispielen von zwei voneinander be- 
abstandeten, quer zur Scheibenebene verlaufenden Querste-. 
gen 6 - auBcn - und 7 - inncn - und von ctwa parallel zu den 
Scheibenebenen verlaufenden Seitenstegen 8 begrenzl, wo- 
bei die Seitenstege 8 in noch zu beschreibender Weise als di- 
rekte und/oder indirekte Anlage fur die Einzelscheiben 2 
dienen und mit einem plastisch-elastisch bleibenden Dich- 
tungswerkstoITP belegt sind, in dessen Bereich die indirekte 
Anlage der Einzelscheiben 2 uoter entsprechender Abdich- 
tung ertblgt. 

[0034] Der den DichtungswerkstofF 9 aufweisende Be- 
reich hat dabei gegenuber den Einzelscheiben 2, wie in den 
Figur gut crkcnnbar, cincn Nivcauuntcrschicd bczichungs- 
wcisc Abstand, dor von dem Dichtungswcikstofif 9 ausgc- 
fulltisL 

[0035] Zwischen dem auBenseitigen Quersteg 6 und den 
Seitenstegen 8 verlauft bei den Abstandhalterprofilen 3 je- 
weils ein mit seinem Querschnitt schrag angeordneler Uber- 
gangssteg 10, wie es beispielsweise aus EP0 534 175 Bl 
bekanntist. 

[0036J Die Seitenstege 8 weisen iiber den innerliegenden 
Quersteg 7 hinaus zum Scheibeninneren 5 der Isolierglas- 
scheibe 1 hin sich erstreckende Forlsetzungsstege 11 auf, die 
ebenfalls in Gebrauchsstellung an der jeweiligen Hinzel-. 
scheibe 2 in (jebrauchsstellung direkt oder indirekt innen- 
seitig anliegen und als Fortsetzung der Seitenstege 8 als zu 
diesen gehdieiid angesehen werden konnen. 
[0037] Diese Fortsetzungsstege U haben mil Abstand zu 
ihrem mit dem Hohlprofil unmiltelbar verbundenen Randbe- 
reich 12 eine erste Anlageslelle 13 fur die unmiltelbare Ab- 
sliitzung der entsprechenden Hinzelscheibe 2, so dass zwi- 
schen dieser Anlagestelle 13 und dem mit dem Hohlprofil 
verbundenen Randbereich 12 zwischen dem Fortsetzungs- 
steg 11 und der Einzelscheibe 2 ein in Gebrauchsstellung 
mit DichtungswerkstofF 9 ausgcfuUtcr Zwischenraum 14 gc- 
bildet ist, den man deutlich in Fig. 1 und 5 sowie in Fig. 3 
erkennt. An der ersten Anlagestelle 13 erfolgt also ein direk- 
ter Anschlag der Einzelscheibe 2, wahrend im Bereich des 
Zwischenraumes 14 eine indirekte Anlage uber den Dich- 
tungswerksloff 9 vorgesehen ist, wie dies auch im Bereich 
der Seitenstege 8 der Fall ist. 

[0038] In beiden Ausfiihrungsformen hat der Fortset- 
zungssteg 11 einen als erste Anlagestelle 13 ausgebildeten, 
der jeweiligen Einzelscheibe 2 zugewandten Abslandhaller, 
der dabei als Verdickung 15 des freien Randes des Fort.set- 
zungssteges U ausgebildet ist und gegenuber der AuBen- 
seite des Foitsetzungssteges 11 um den zwischen diesem 
Fortsetzungssceg 11 und der Einzelscheibe 2 gebildeten 
Zwischenraum 14 ubersteht beziehungsweise diesen Zwi- 
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schenraum 14 bewirkt 

[0039] Denkbar ware auch, dass der Querschnitt der Fort- 
seczungsstege 11 etwas schrag verlauft in der Weise, dass 
sich die Mittelebenen der Fortsetzungsstege 11 zu den freien 
Randem bin voneinander entfemen. 
[0040] Es isc narnlich vorgesehen, dass die Fortsetzungs- 
stege 11 gegeniiberdem innenliegenden Quersteg 7 und so- 
mit auch gegeniiber den eigentlicben Seitenstegen 8 bezie- 
hungsweise gegeniiber ihrem mit diesen Stegen verbunde- 
nen Randhereich 12 gegen eine Ruckstellkraft elastisch ver- 
schwcnkbar sind, was hcim Vcrglcich von Fig. I mit Fig. 2 
und 3 einerseits und beim Vergleich von Fig. 5 mit Fig. 6 an- 
dererseits erkennbar wird. Treten an den Einzelscheiben 2 in 
Querrichtung insbesondere ungewollt hohe statische Druck- 
krSfte Oder Belastungen auf, werden die Einzelscheiben et- 
was zueinander bewegt, was durch die ElastiziUil der Fort- 
setzungsstege ausgeglicben und aufgefangen werden kann, 
so dass solche Querbelastungen gemildert und Glasbruch 
vermieden wird. Dabei konnen solche Querbewegungen 
aucb dynamisch zum Beispiel bei A^^ndkraften auftreten. 
[0041] Im Aiisfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 bis 4 ist das 
Abstandhaltcrprofil 3 cin stranggcprcBtcs Hohlprofil bci- 
spielsweise aus Aluminium oder aus einer Aluminiumlegie- 
rung. Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig, 5 bis 7 ist das 
Abstandhaltcrprofil 3 ein roUgeformtes Hohlprofil beispiels- 
weise aus Edelstahlblech, wobei aber in beiden Fallen die 
Fortsetzungsstege 11 einsluckig mit diesem Abslandhaller- 
profil3 hergestellt beziehungsweise verbunden sind, wobei 
bei dem rollgeformten Hohlprofil entsprechende Umbiegun- 
gen diese Fortsetzungsstege 11 analog den Fig* 1 und 2 der 
EP 0 534 175 Bl bilden, wahrend bei dem stranggeprel3ten 
Abstandhaltcrprofil 3 die Fort-sctzungsstcgc It analog 
DE 33 37 058 CI cincn Vollqucrschnitt habcn. 
[0042] Dabei ist in beiden Fallen dafur gesorgt, dass die 
Querschnittsdicke der Fortsetzungsstege 11 in Richtung zu 
dem freien Rand und zu der Verdickung 15 bin zunimrat, das 
heiBt im Bereich des jeweils weiter auBenliegenden nicht 
freien Raudes 12 haben die Fortsetzungsstege 11 einen ge- 
ringeren Querschnitt als im Bereich des freien Randes und 
der ersten Anlagestelle 13. Dies begiinstigt die Nachgiebig- 
keit und Verse hwenkbarkeit der Fortsetzungsstege 11 um ih- 
ren Randbereicb 12. 

[0043] Tn den Fig. 2, 3 und 6 ist verdeutlicht, dass das Ab- 
standhalterprofil 3 im Bereich des Seitensteges 8 bezie- 
hungsweise des dem Seitensteg 8 zugewandten Randberei- 
ches 12 des Fortsetzungssteges 11 eine zweite Anlagestelle 
16 fiir die jeweilige Einzelscheibe 2 hat, die bei elastischer 
Verschwenkung des Fortsetzungssteges 11 mit der Einzel- 
scheibe 2 in Beriihrkontakt gelangt und die gegeoQber dem 
von der ausgehenden Seitensteg 8 oder Fortsetzungssteg 11 
zu der Einzelscheibe 2 hin weniger als die erste Anlagestelle 
13 im Bereich des freien Randes des Fortsetzungssteges 11 - 
bei unverformtem Fortsetzungssteg 11 - ubersteht, Diese 
zwcitc Anlagestelle 16 tritt also erst in Bcriihrkontkakl mit 
der jeweiligen Einzelscheibe 2, wenn die Fortsetzungsstege 
U durch Querkrafte oder Druckbelastungen etwas nacbge- 
geben haben. Diese Situation isi deo den Fig. 2, 3 und 6 dar- 
gestellu wo die Einzelscheiben 2 aufgrund entsprecbender 
Belastungen an beiden Anlagestellen 13 und 16 direkt anhe- 
gen. Dies fuhrt zwar zu einer kurzzeitigen Abschniiruog und 
Unterbrechung der Schicht aus plastisch-elastisch bleiben- 
dem DichtungswerkstotF 9, der dabei etwas verdrangt wird, 
wie es auch in EP0 534 175 Bl beschrieben ist, jedoch 
hleiht die groBflachige Dichtflache aufrechrerhalten und 
wird bei einem Nachlassen der Druckkrafte ohne Unterbre- 
chung wieder hergestellt. 

[0044] Um noch hohere Druckkrafte mdglichst ohne Ge- 
fahr eines Glasbruches an den Einzelscheiben 2 aufnehmen 



zu konnen, ist dafiir gesorgt, dass der im Bereich der zweiten 
Anlagestelle 16 mit seinem Querschnitt quer zu den Einzel- 
scheiben 2 verlaufende innere Quersteg 7 seinerseits etwas 
nachgeben kann, indem er sich mit seinem Querschnitt 

s waibt oder geringfugig insbesondere elastisch einknickc, 
was also eioe zusatzliche Nachgiebigkeit des Abstandprofi- 
les 3 in Querrichtung bedeutet. Zu diesem Zweck ist der 
Quersteg 7 mit wenigstens einer naber zu erlautemden Soll- 
Knickstelle versehen. 

10 [0045] Tm Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. I bis 4 ist 
dicvsc Soli-KnickstcUc des Qucrstcgcs 7 in crstcr Linic durch 
eine Vermindenmg seiner Querschnittsdicke in seinem Mit- 
telbereicb, narnlich eine dort verlaufende Rille oder Nut 17 
oder deigleichen Materialschwachung gebildet. Dariiberhin- 

15 aus kann er auBerdem gegeniiber seinen auBeren Randberei- 
chen insgesaint eine geringere QuerschnitUdicke haben, die 
beispielsweise durcb randnalie Einformungen 18 begrenzt 
ist, welche ihrerseits dazu beitragen, ein Wolben oder Knik- 
ken des Quersteges 7 nach dem Innerea des Hohlprofiles bei 

20 entsprechend starker Druckbelastung zu begiinstigen. Der- 
artige Einformungen 18 sind auch bei dem rollgeformten 
Hohlprofil gemaB den Fig. 5 bis 7 vorgcschcn und man cr- 
kennt in Fig. 6 deutlich eine Wolbung des Quersteges 7 zum 
Inneren des Hohlprofiles hin. Die SoU-Knickstelle ist also 

25 an dem Quersteg 7 derart gestaltet, geforrat oder angeord- 
net, das in dieser in das Innere des Hohlraumes des Hohlpro- 
fdes hinein verfoniibar oder auslenkbar ist, wo er dann von 
dem Trockenmittel 4 abgestutzt und an einer zu starken Ein- 
knickung gebindert wird, so dass er sicb beim Nachlassen 

30 einer entsprechendeo Belastung aufgrund der Elastizitat und 
der Ruckstellkrafte wieder in seine Ausgangslage zuriickbe- 
wcgcn kann. 

[0046] Die zwcitcD Anlagestellen 16 sind dabei an den 
Fortsetzungsstegen 11 in einer gedachcen, quer zu den Ein- 

35 zelscheiben 2 verlaufenden Ebene angeordnet, die mit der 
dem Scheibeninneren zugewandten AuBenseite des inneren 
Quersteges 7 in unverformtem Zustand etwa ubereinstimmt 
oder sogar in Richtung zum Sclieibeninneren 5 hin und so- 
mit von dem Hohhraum des Hohlprofiles weg beabstandet 

40 ist, Bei einer entsprechenden Druckkraft auf die zweiten 
Anlagestellen 16 ergeben sich so entsprechende Hebelver- 
halmisse, die das Wolben oder Knicken des Quersteges 7 in 
das Tnnere des Hohlprofiles hinein fordem und begiinstigen 
und ein Ausknicken des Quersteges 7 in Richtung zu dem 

45 Scheibeninneren 5 hin verhindera. 

[0047] Diese zusatzliche Nachgiebigkeit des Abstandhal- 
terprofiles 3 durch eine entsprechende Nachgiebigkeit des 
Quersteges 7 ist dadurcb begiinstigt, dass der Quersteg 7 die 
schon erwahnten vorgefonnten Einfonnungen 18 aufweist, 

50 wobei aber auch eine andere Querschnittsform oder Quer- 
schnittsverminderung oder eine Kriimmung oder Wolbung 
in dieser Richtung vorgesehen sein konnte. 
[0048] Auch in den Fig. 1 bis 3 kann man erkennen, dass 
der Quersteg 7 nahc diesen Einformungen 18 cine groBcrc 

ss Querschnittsdicke als in seinem der Nut 17 benachbarten 
Bereich hat, was die in F^. 2 angedeutete Wolbung des 
Quersteges 7 zum Inneren des Hohlprofiles und gegen das 
Trockenmittel 4 hin begiinstigt. 

[0049] In beiden Ausfiilirungsbeispielen ist zwischeo der 
60 zweiten Anlagestelle 16 an dem dem iimeren Quersteg 7 be- 
nachbarten Randbereicb des Fortsetzungssteges 11 und dem 
Seitensteg 8 eine etwa auf der Hohe des inneren Quersteges 
7 angeordnete Einbuchtung 19 oder Materialschwachung, 
im Ausfuhrungsbeipiel eine in T^ngsrichtung verlaufende 
65- Rille oder Nut vorgesehen, deren dem Fortsetzungssteg 11 
zugewandte Begrenzung 20 als elastisch wirkendes 
Schwenklagier fUr den Fortsetzungssteg 11 dient iind die mit 
plastisch-elastiscb bleibendem DichtungswerkstofF9 gefuUt 
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ist, also einerseits die elastische Nachgiebigkeit der Fortset- 
zungsstege 11 fbrdert und andeierseits den Vorrat an Dich- 
tungswerkstoff 9 edioht. 

[0050] Bei dem rollgeformten Abstandhalterprofil ist da- 
bei eine dieser Einbuchtungen 19 durch die t^berlappung s 
der urspriinglichen l^ander des Blechbandes gebildet, aus 
welchem dieses roUgeformte Hohlprofil besteht. 
[0051] Die im Bereich des Quersleges 7 angeordnete Ein- 
buchtung 19, Rille oder Nut steht in beiden Ausfuhrungsbei- 
spielen solange mit dem z.wischen dem Forr.set7iingssteg 11 10 
und der jcwciligcn Hinzclschcibc 3 bcfindlichcn /wischcn- 
raum 14 in Verbiodung, wie die Fortsetzungsstege 11 nichl 
in Querrichtung elastisch verschwenkt sind, was vor allem 
in Fig. 1 und 5 gut ericennbar ist. Soiiiit ist der Dichtungs- 
werkstoff 9 tiber die gesamte Querschnittsbreice der Seiten- 15 
siege 8 einsehlie&iich deren FortseUungsstegen 11 ununler- 
brochen und kann bei elasdscher Verforinung zuniindest 
teilweise ausweichen und dabei auch in diese Einbuchtung 
19 gedriickt werden. 

[0052] Analog den Abstandshalterprofilen gemafi 20 
EP 0 534 175 B 1 weichen die Seitenstege 8 von der zweiten 
Anlagcstcllc 16 odor der Einbuchtung 19 ausgchcnd iibcr 
wenigstens einen Teil itirer Querschnittslange gegeniiber der 
jeweiligen Seitenscheibe 2 zuriick und bilden mit dieser ei- 
nen keilformigen Hohlraum 21 mit spitzem Keilwinkel zur 25 
Aufnahme des plastisch-elasdsch bleibenden Dichtungs- 
werkslofleis 9, wobei dieser keilluniiige Hohbrauui 21 eben- 
falls mit dem zwischeni dem Fortsetzuagssteg U und der je- 
weiligen Hinzelscheibe 3 befindlichen Zwischenraum 14 - 
iiber die Einbuchtung 19 - in Verbindung steht. Bei unver- 30 
formten Seitenstegen 8 ergibt sich also cine sehr breite, 
durch DichtungswcrkstofF 9 gcbildctc Abdichtzonc, die 
auch cin Diflrundicrcn von (lascn mit klcincn Molckiilcn, 
also zum Beispiel Edelgasen aus dem Scheibeninneren 5 
nach auBen hin verhindert. Dabei bleibt diese breite Dich- 35 
tungszone selbst dann erhaiten, wenn aufgrund von Querbe- 
lastungen die Fortsetzungsstege U elastisch nachgeben und 
die Dichtungszone zeitweise durch die zweite Anlagestelle 
16 unterbrochen wird, weil sie sich deonoch beidseils auch 
dieser zweiten Anlagestelle 16 weiterhin ersUieckt. 40 
[0053] Im Bereich der Ubergangsstege 10 und des au6e- 
ren Quersteges 6 erkennt man in alien Ausfiihrungsbeispie^ 
len noch eine elastische Versiegelungsmasse 22, die die 
Rander 2a der beiden Einzelscheiben 2 zusammen mit dem 
Abstandhalterprofil 3 gegeneinander abstutzt und den Hohl- 4S 
raum fUr den plastisch-elasdsch bleibenden Dichtungswerk- 
stofif 9 nach aufien uberdeckt und abschliefit, wobei man im 
Bereich der Obergangsslege 10. noch elwas von dieseui 
DichLungswerksloir 9 erkennt. 

[0054] Die Versiegelungsmasse 22 Uiigt also zur gegensei- 50 
dgen Abstutzung der Einzelscheiben 2 bei, wobei aufgrund 
ihrer Elastizitat gleichzeitig eine Anpassung an Dnickbela- 
stungen und Bewegungen der Einzelscheiben 2 zusammen 
mit der bcschricbcncn Nachgiebigkeit des Abstandhiltcr- 
profiles 3 moglich sind. 55 
[0055] Die Fig, 4 und 7 zeigen einerseits die Abstandhal- 
terprofile 3 mit den in der vorbeschriebenen Weise zweck- 
mafiig geformten und angeordneten Fortselzungsstegen 11 
und auBerdem die Moglichkeit, diese Abstandlialterprofile 3 
platzsparend und teilweise formschliissig aufeinander zu 60 
stapeln. Dazu wird die auch eine Nachgiebigkeit des innen- 
liegenden Quersteges 7 begiinstigende Einformung 18 aus- 
genutzt, die auf eine am auBeren Ende des Ubergangssteges 
10 angeformte Erhdhung 23 paBt. Die Fortsetzungsstege I I 
ubergreifen dabei die t Jbergangsstege 10, haben also eine 65 
Breite, die der Projektion der schragen Ubergangsstege 10 
in die Scheibenebene etwa eotspricbt. Somit sind diese Ab- 
standhalterprofile auch sehr gut in Magazinen oder Lagene- 
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galen oder Zufuhrvorrichtungen zu Biegemaschinen und 
dergleichen unterzubringen und als Stapel bereitzustellen. 
[0056] Die IsoUerglasscheibe 1 mit zwei - gegebenenfalls 
ihrerseits zusammengesetzten - Einzelscheiben 2 weist ein 
Abstandhalterprofil 3 in Form eines mit Trockenmittel 4 ge- 
fuUten Hohlprofiles auf, das den zwischen den Einzelschei- 
ben 2 beiindlichen Innenraum, also das Scheibeninnere 5 
randseitig abschlieBt. Das Abstandhalterprofil 3 hat zwei 
quer zu den Scheibenebenen beziehungsweise zu den Ein- 
zelscheiben 2 verlaufende Quersrege6 und 7 und parallel zu 
den Schcibcn 2 verlaufende Seitenstege 8, die mit plastisch- 
elastisch bleibendem Dichlungswerkstoff 9 versehen sind 
und Fortsetzungsstege 11 aufweisen, die iiber den innereo 
Quersteg 6 hinaus in Richtung zu dem Scheibeninneren 5 
hin verlaufen und die seitliche AnlageilSche fur die Einzel- 
scheiben 2 VergroBem. Diese Fortzsetzungsslege 11 haben 
mit Abstand zu ihrem mit dein Hohlprofil verbundenen 
Kandbereich 12 eine erste Anlagestelle 13 tiir die Einzel- 
scheil)en 2, die bevorzugt als Abstandhalter oder Verdik- 
kung 15 ausgebildet ist und einen Zwischenraum 14 zwi- 
schen dem Fortsetzungssteg 11 und der Einzelscheibe 2 ver- 
ursacht, der cbcnfalls mit Dichtungswcrkstofif 9 ausgcfullt 
isL Dabei sind die Fortsetzungsstege 11 elastisch nachgiebig 
und weisen in ihrem dem Quersieg 7 nahen Randbereich 12 
eine zweite Anlagestelle 16 auf, die dann in Funkdon ge- 
laagt, wenn die Seitenscheibeo 2 in Querrichtung belastet 
werden. 

[0057] In den Fig. 1 bis 3 und 5 und 6 erkennt man auBer- 
dem deutlich, dass der Dichtungswerkstolf 9 im Bereich der 
Ubergangsstege 10 ein Reservoir bildet, welches bei durch 
Druckbelastungen bewirkte Scheibenbewegungen in seinem 
Volumcn vcrandcrr. werden kann. Werden die Einzelschei- 
ben 2 zusamramcngcdriickt kann Dichlungswerkstoff in die- 
ses Reservoir gedriickt, das Reservoir also et\\'as vergroBert 
werden, wiihrend uragekehrt bei einer Riickverstellung der 
Scheiben 2 auf ihren alten Abstand der Dichtungswerkstoff 
9 wieder in den keilformigen Hohlraum 21, die Rille 19 und 
den Abstand 14 zuriickflieBt, soweit er zuvor daraus ver- 
drangt worden war. 

[0058J Dabei ist giinstig, dass dieses Reservoir von der 
Versiegelungsmasse 22 luftdicht abgeschlossen wird und so- 
mit nicbt nur Verdrangungsbewegungen in Richtung des 
Querschnittes, sondem auch in Langsrichtung des Abstand- 
halterprofiles 3 erfolgen konneo, Es ist also sogar moglich, 
dass Druckkrafte nur auf einen Teilbereich des Abstandhal- 
terprofiles, zum Beispiel auch auf einen Eckbereich einwir- 
ken und der Dichtungswerkstoff dann nicht nur in das Re- 
servoir, sondem auch in Liingsrichtung des Hohlprofiles pla- 
stisch verdrangL wird, so dass dieser verdrangte Dichtungs- 
werkstoff 9 bei einem Nachlassen eines solchen zu hohen 
Druckes auch von selbst wieder in seine Ausgangslage zu- 
riickkehrt. 

Patcntanspriichc 

1. Isolierglasscheibe (1) mil Einzelscheiben (2) und 
mit einem Abstandhalterprofil (3), welches aus einem 
insbesondere mit TVockenmittel (4) gefuUten Hohlpro- 
fil besteht, das zwischen den Einzelscheiben (2) befind- 
liche Scheibeninnere (5) randseitig abschlieBt und von 
zwei voneinander beabstandeten, quer zur Scheiben- 
ebene veriaufenden Querstegen (6, 7) und von etwa 
parallel zu den Scheibenebenen veriaufenden Seiten- 
stegen (8) begrenzt ist, wobei die Seitenstege (8) zu- 
mindesl bereichsweise als Anlage fiir die Einzelschei- 
ben (2) dienen und mit einem plastisch-elasdsch blei- 
benden Dichtungswerkstoff (9) versehen sind und der 
den Dichtungswerkstoff (9) aufweisende Bereich ge- 
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geniiber den Einzelscheiben (2) einen Niveauunter- 
schied hat und wobei zwischen dem auBenseitigen 
Quersteg (6) und den Sdtenscheiben (8) jeweils ein 
schrag verlaufender Ubergangssteg (10) vorgesehen ist 
und wobei femer die Seitenstege (8) uber den innenlie- 5 
genden Quersteg (7) hina^is zum Scheibeninneren (5) 
der Isolieiglasscheibe (1) hin jeweils einen Fortset- 
zungssteg (U) aufweisen, der an der jeweiligen Einzel- 
scheibe (2) in Gebrauchssteilung innenseitig anliegt, 
dadurch gdcennzeichnet dass die Forf^selzungsstege it) 
(11) mit Absrand zu ihrcm mitdcm Hohlprofil vcrbun- 
denen Randbereich (12) eine erste Anlagestelle (13) fiir 
die Einzelscheibe (2) haben und das zwischen dieser 
Anlagestelle (13) und dem mit dem Hohlprofil verbun- 
denen Randbereich (12) zwischen dem Fortsetungssteg i5 
(11) und Einzelscheibe (2) eio in Gebrauchssteilung 
mit Dichtungs werkstoff (9) ausgefuUter Zwischeoraum 
(14) vorgesehen ist. 

2. Isolierglasscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzcichnet, dass der Fortsetzungssteg (11) einen als 20 
erste Anlagestelle (13) ausgebildeten, der jeweiligen 
Einzelscheibe (2) zugcwandtcn Abslandhaltcr odcr 
eine Verdickung (15) aufWeist, die gegenuber der Au- 
Benseite des Fortsetzungssieges (11) um den zwischen 
diesem Fortsetzungssteg (ll)und der Einzelscheibe (2) 25 
gebildeten Zwischenraum (14) beziehungsweise des- 
sen Querschnittsdicke ubersteht. 

3. Isolierglasscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AuBenseite des Fortsetzungs- 
sieges (11) gegenuber dem jeweiligen Seitensteg (8) 30 
beziehungsweise einer gedachten Verlangerung des 
Scircnstcgcs (8) im Qucrschnitt. gcschcn untcr cincm 
spitzcn Wiokcl odcr gcringfugig schrag vcrlauft, so 
dass die den Einzelscheiben (2) jeweils zugewandten 
ObedlSchen d^ beiden Fortsetzungsstege (11) sicb zu 3S 
ihren freien RSndem hin voneinander entfemen, und 
dass der freie Rand des jeweiligen Fortsetzungssteges 

(11) und/oder eine dort angeordnete Verdickung (15) 
als erste Anlagestelle (13) gegenuber der Einzelscheibe 
(2) dient. 40 

4. Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fortsetzungsstege 

(12) gegenuber dem Quersteg (7) und/oder gegenuber 
den vSeitenstegen (8) des Hoblprofiles elasdsch ver- 
schwenkbar sind. 45 

5. Isolierglasscheibe nach einem der Ansprtiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstandhalterpro- 
fil (3) ein sU^anggepreBles Hohlprofil insbesondere aus 
Aluminium oder aus einer Aluiiiiniumlegierung oder 
ein roUgetbnntes Hohlprofil insbesondere aus Hdel- 50 
stahlblech ist und dass die Fortsetzungsstege (11) ein- 
stiickig damit verbunden sind. 

6. Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass die Querschnittsdicke 
der Fortsetzungsstege (11) in Richtung zu dem freien 55 
Rand oder zu der Verdickung (15) hin zumindest be- 
reichsweise zunimmt. 

7. Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstandlialterpro- 

fil (3) im Bereich der Seitenstege (8) oder des dem Sei- 60 
tensteg (8) zugewandten Randbereiches (12) des Fort- 
setzungssteges (11) eine zweite Anlagestelle (16) fiir 
die Einzelscheiben (2) hat, die bei elastischer Ver- 
schwenkung des Fortsetzungssteges (11) mit der Rin- 
zelscheibe (2) in Berlihrkontakt gelangt und die gegen- 65 
iiber dem von hier ausgehenden Seitensteg (8) oder 
Fortsetzungssteg (11) zu der Einzelscheibe (2) hin we- 
niger als die erste Anlagestelle (13) bei unverformtem 
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Fortsetzungssteg (11) ubersteht. 

8. Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, dass der im Bereich der 
zweiten Anlagestelle (16) mit seinem Querschnitt quer 
zu den Einzelscheiben (2) verlaufende Quersteg (7) 
wenigstens eine SoU-Knickstelle hat. 

9. Isolierglasscheibe nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Soll-Knickstelle des Quersteges 
(7) durch eine Verminderung seiner Querschnittsdicke 
und/oder cine zwischen den Seitenstegen verlaufende 
Rillc, Nut (17) odcr dcTglcichcn Matcrialschwachung 
gebildet ist. 

10. Isolierglasscheibe nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Soll-Knickstelle an 
dem Quersteg (7) derart gestaltet und angeordnet ist, 
dass dieser in das Innere des Hohlraumes des Huhlpro- 
files hinein verformbar oder auslenkbar ist. 

11. Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten Anlage- 
stellen (16) in einer quer zu den Einzelscheiben (2) ver^ 
laufenden Ebene liegen, die mit der dem Scheibeninne- 
rcn (5) zugewandten AuBcnsdtc der Querstcgc (7) in 
unverformten Zustand etwa ubereinstimmt oder in 
Richtung zum Scheibeninneren (5) bio und von dem 
Hohlprofil weg beabstandet ist 

12. Isolierglasscheibe nach einem der Ansprtiche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass derQuersusg (7) eine 
vorgeformte, zumindest bereichsweise in das Innere 
des Hohlraumes des Hohlprofiles gerichlete oder ein 
Nachgeben in dieser Richtung begiinstigende Quer- 
schnittsform, beispielsweise eine teilweise Quer- 
schnittsvcrmindcrung, Einformung (18), Kriimmung 
und/oder Wolbung in dieser Richtung aufwcist. 

13. Isolierglasscheibe nach einem der Ansprtiche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der zwei> 
ten Anlagestelle (16) an dem dem inneren Quersteg (7) 
benachbarten Randbereich (12) des Fortsetzungssteges 
(11) und dem Seitensteg (8) eine etwa auf der Hohe des 
(Quersteges (7) an der AuBenseite des Abstandhalter- 
proftles angeordnete Hinbuchtung (19) oder Material- 
schwachung, beispielsweise eine in Langsrichtung ver- 
laufende Rille oder Nut oder dergleichen vorgesehen 
ist, deren dem Fortsetzungssteg (11) zugewandte Be- 
grenzung (20) als elastisch wirkendes Schwenklager 
fur den Fortsetzungssteg (11) dient und die insbeson- 
dere aiit Dichtungswerkstoff (9) geftillt ist 

14. Isolierglasscheibe nach einem der Ansprtiche 1 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, dass die iiu Bereich des 
Quersteges (7) auBenseitig angeordnete Einbuchtung 
(19), Rille oder Nut oder dergleichen rait dem zwi- 
schen dem Fortsetzungssteg (U) und der jeweiligen 
Einzelscheibe (2) befindlichen Zwischenraum (14) in 
Verbindung steht. 

15. Isolierglasscheibe nach cincm der Ansprtiche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenstege (8) 
insbesondere von der zweiten Anlagestelle (16) ausge- 
hend wenigstens tiber einen Teil ihrer Querschnitts- 
l^ge gegenUber der Seitenscheibe (2) zurtickweichen 
imd mit dieser einen insbesondere keilforiuigen Hobl- 
raum (21) mit spitzem Keilwinkel zur Aufnahme von 
plastisch-elastisch bleibendem Dichtungswerkstoff (9) 
bilden und dass der keilformige Hohlraum (21) mit 
dem zwischen dem Fortsetzungssteg (11) und der je- 
weiligen Einzelscheibe (2) befindlichen Zwischenraum 
(14) direkt oder indirekt in Verbindung steht. 

16. Isolierglasscheibe nach einem . der vorstehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet dass im Bereich 
der Ubergangsstege (10) und/oder des auBeren Quer- 
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13 



sieges (6) eine elastische Versiegelungsraasse (22) an- 
geordnet isi, die die Riinder (2a) der beiden Knzel- 
scheiben (2) zusamraen mit dem Abstandhalterprofil 
(3) gegeneinander abstatzt und den Hohhraum (21) fUr 
den dauerzShelastisch bleibendeo Dichtungsweikstoff 
(9) nach auBen'liin iiberde^ckt und abschlieBt. 
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